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INSTRUKCJA

OBSLUGI URZADZENIA DO CIECIA STYROPIANU
Z OPCJA CIECIA KLINOW

Urzadzenie do ciecia styropianu przeznaczone jest do przecinania ptyt
styropianowych, oraz $cinania jednej z ptaszczyzn pod ustalonym katem. W
standardowym urzadzeniu reguluje sie kat ciecia w zakresie od 0 do 20 stopni.
Czescia tngcg jest drut oporowy nagrzewajacy sie do takiej temperatury, w ktorej
miejscowo topi sie styropian. Za pomoca tego urzgdzenia mozliwe jest ciecie pyt
zarowno w pionie jak i w poziomie, ustalajgc odpowiednig wysoko$¢ drutu
oporowego za pomoca regulowanej podtrzymki.

W zaleznosci od dtugosci prowadnic grubosc cietego styropianu wynosi
450 mm, szeroko$¢ ptyt wynosi max 1200mm.Kat od 0 do 20 stopni.

Napiecie zasilania 230V, 50-60Hz

Napiecie robocze 24V, 10A.
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CZYNNOSCI OBSLUGOWE

Etap 1.

Przygotowa¢ miejsce pracy urzadzenia do ciecia
styropianu (przecinarki) - stot, podest itp.

Etap 2.

UstawiC przecinarke na stole tak aby swobodnie spadaty
odciete fragmenty.

Etap 3.

Przymocowac stabilnie do blatu stotu.

Etap 4.

PrzytaczyC kabel zasilajacy przecinarke do transformatora
(zasilacza).

Etap 5.

Podtaczyc zasilacz do gniazdka sieciowego 230V.
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Etap 6.

Roztozy¢ katownik prowadzacy.

Etap 7.

UnieS¢ prowadnice roboczg na
takg wysokosc, aby drut oporowy
znajdowat sie ponad gorng
powierzchnig ptyty styropianu,
oraz zabezpieczy¢ jg przed
opadnieciem za pomocg
regulowanej podtrzymeki.

Etap 8.

PotozyC na przecinarce ptyte Nastepnie obniz do gornej powierzchni ptyty stopke
styropianu i ustalic miejsce zabezpieczajaca przed spadnigciem.

ciecia.

Etap 9.

Wsungé ptyte na tyle by uzyska¢ odpowiedni wymiar
ciecia (pomocny w tym jest przymiar kreskowy
zamontowany na katowniku prowadzacym.

Etap 10.

WiaczyC przetgcznikiem zasilanie napoz. 1.

www.marbet.pl




MARBET

Uwaga, wysoka temperatura—nie dotykac¢ drutu oporowego.

Opusci¢ prowadnice.
Drut oporowy topigc styropian powoduje powolne opadanie pod wiasnym ciezarem.

Po wykonaniu pierwszego ciecia mozna wykonywac nastepne. W przypadku przerwy dtuzszej
niz 3 minuty, nalezy wytgczyc¢ napiecie wytgcznikiem.

Etap 11.

W przypadku ciecia warstwowego nalezy za pomocg podtrzymeki ustali¢ grubos¢ uzyskiwanej
warstwy styropianu podnoszac ruchome ramie i zabezpieczajac je za pomocg regulowanej
podtrzymki na takiej wysokosci (etap 8.), aby wysokos¢ drutu oporowego nad stotem dawata
oczekiwany wymiar. Nastepnie nalezy ptyte styropianu przesuwa¢ poziomo po katowniku
prowadzacym.

Etap 12.

Ciecie gornej ptaszczyzny pod katem jest podobne do
warstwowego z tg roznicg, ze przed przystgpieniem do
ciecia nalezy najpierw ustalic kat pod jakim bedzie
odcinana gorna ptaszczyzna ptyty. Ustawienie kata polega
na poluznieniu nakretki kontrujgcej Sruby mocujgcej na
regulowanej prowadnicy.
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Podniesieniu drutu do odpowiedniej wysokosci tak, aby
uzyska¢ zatozony kat pomiedzy drutem oporowym a
podstawag przecinarki.

Nastepnie dokreciC nakretke. Teraz
nalezy postepowac identycznie jak
przy cieciuwarstwowym.

Etap 13.

Po zakonczeniu pracy nalezy wykona¢ czynnosci odwrotnie z poz. 2-6.

Etap 14.

Celem utrzymania w petnej sprawnosci urzadzenia, nalezy
dosC czesto smarowaC prowadnice boczne kilkoma
kroplami oleju mineralnego. Zapobiega to iskrzeniu
pomiedzy bieznig a kulkami prowadnic. Zapewnia to takze
dobre przewodzenie pragdu na ruchomych czesciach
prowadnic.

Etap 15.

Podczas eksploatacji wycinarki nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad obchodzenia sie ze
sprzetem elektrycznym. Napiecie pracy wycinarki jest bezpieczne, ale jest nieodporna na
zwarciapomiedzy drutem oporowym i zaczepami go mocujacymi, a konstrukcjg stotu.

UWAGA

Pomimo tego, ze urzadzenie jest bezpieczne pod wzgledem elektrycznym, co wynika
z deklaracji zgodnosci nalezy chroni¢ urzadzenie przed wodg oraz wptywem warunkow
atmosferycznych.
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